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Presses a briquettes H@@ zl E
hydrauliques pour le POLYIIECHNIK
briq ueta ge de métal Always one idea ahead



Le traitement des métaux entraine souvent la pro-
duction de grandes quantités de déchets, comme
les boues de broyage ou les copeaux métalliques,

dont la valeur n’est pas reconnue ou reste inutilisée.

En général, ces déchets sont éliminés de maniére
coliteuse, notamment en raison de la proportion
élevée de lubrifiants ou ils ne permettent de réaliser
qu’un profit négligeable.

En raison de «’'ordonnance relative a la manipulation de
substances dangereuses pour les eaux» entrée en vigueur
le 01.08.2017, la classification et la manipulation des sub-
stances dangereuses pour les eaux ont été profondément
modifiées. Ces déchets peuvent toutefois étre utilisés de
maniére optimale grace a une presse a briquettes a haute
puissance de HOCKER POLYTECHNIK.

En dehors de la réduction considérable des volumes et des
transports ainsi minimisés, les restes de lubrifiants sont
pressés de sorte que les briquettes puissent étre stockées
et transportées conformément a la nouvelle ordonnance.
Les presses a briquettes des séries BrikStar iSwarf et
BrikStar M/MD sont les plus adaptées a l'usinage de copeaux
métalliques courts en vrac principalement issus du traite-
ment mécanique des métaux non ferreux, de l'acier ou
d'autres métaux comme l'aluminium et le magnésium et des
piéces moulées.

Outre la réduction du volume, la récupération des lubrifiants
et la protection de I'environnement, I'autre bonne raison
d'opter pour une presse a briquettes de Hocker Polytechnik
est le profit pouvant étre réalisé avec les briquettes plutot
que de traiter des copeaux en vrac.

* Réduire les frais de carburant et de lubrifiant

Baisser les coiits logistiques

 Protection de I'’environnement grace au briquetage

* Profits grace aux briquettes

= Retour sur amortissement rapide (ROI)



Construction compacte et peu encombrante

Pression de pressage réglable de maniére variable
Longueur des briquettes réglable aisément

Montage aisé

Economies jusqu’a 95 % des quantités d’huile ou
d’émulsions

Ressources de transport, d’entreposage et d’élimination
des déchets réduites

Plus-value grace a la revente des briquettes de métal
Utilisation durable et respectueuse de I’environnement

Elimination quasi compléte de la corrosion des copeaux
métalliques

Briquettes avec faible humidité résiduelle pour une
fonte optimale

L'ajustement automatique de la longueur des briquettes
réglé par SPS assure un rendement toujours maximal

Large écran tactile pour un maniement simple






Nos solutions augmentent
vos revenus de recyclage
jusqu’a 50 pourcent.




2 illustrations :
Station de levage et de basculement
pour vider les bacs a copeaux

Caractéristiquestechniques

BrikStar BrikStar
iSwarf 440 iSwarf 550

Longueur des briquettes 40 a 80 mm 50 a 110 mm

Capacité Aluminium 60 a 230 kg/h 120 a 450 kg/h

Métal non-ferreux 150 a 400 kg/h 180 a 700 kg/h

Longueur supplémentaire pour 1230 mm 1290 mm
rampe a briquettes

* La capacité d’une machine de briquetage dépend fortement de la composition du matériau et de la densité apparente.
Les valeurs indiquées sont des valeurs moyennes pour des copeaux de fonte grise pouvant s’écouler facilement.



BrikStar iSwarf avec station de levage et de
basculement pour le remplissage empilement
de la presse a briquettes.
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Ill. en haut :

BrikStar iSwarf avec 4 vis sans fin,
rouleau a cames pour le traitement
des copeaux formant des pelotes et
station de levage et de basculement.

Ill. en bas :

BrikStar iSwarf avec agitateur dans
un caisson pour le remplissage via
un convoyeur a bande.







Nos presses a briquettes
réduisent votre besoin
en lubrifiant de prés de
95 pourcent.

1ll. en haut a gauche
BrikStar MD15 avec bac a copeaux
équipé de 4 vis.

1ll. en haut a droite

Chassis de base servant de bac
de rétention pour les lubrifiants,
version standard.

IIl. au milieu a droite
Piston de presse horizontal et
systéme d‘éjection des briquettes.

Ill. en bas a droite
Refroidisseur d’huile inclus en
standard.




Exemple d’installation pour un BrikStar MD

Ill. en haut

Ligne de copeaux automatique, con-
stituée d’'une trémie a copeaux de

2 m3, de vis sans fin de convoyage,
d’un séparateur de grosses piéces
et de deux BrikStar MD22-70.

Caractéristiquestechniques

BrikStar BrikStar BrikStar BrikStar BrikStar BrikStar

Uiz MD 15/55 MD15/60 MD22/70 MD30/80 MD45/85 MD 45/90
Capacité kg/h 400 470 650 850 1000 1200
Demévesestrvetes  mm S5 @ 70 8 8 %0
Puissance du systéme hydraulique kW 15 15 22 30 45 45
Unité BrikStar BrikStar BrikStar BrikStar BrikStar
M 15/60 M22/70 M 30/80 M 40/85 M 50/90
Capacité kg/h 200 350 500 800 1000
Damevedsstrauetss  mm e 70 s s %0
Puissance du systéme hydraulique kW 15 22 30 37,5 47,5

* Le rendement d'une machine de briquetage dépend fortement de la composition du matériau et de la densité apparente.
Les valeurs indiquées sont des valeurs moyennes pour des copeaux de fonte grise pouvant s’écouler facilement.



BrikStar iSwarf 800

+

Le modeéle iSwarf 800 est la fabrique
de briquettes de métal compacte
adaptée a une utilisation industrielle.

Avec la presse a briquettes iSwarf800,
vous étes équipé pour des rendements
particulierement importants.

Elle produit jusqu’a 1200 kg/h de
briquettes en aluminium de qualité et
fonctionne naturellement de maniére
entierement autonome.

Puissance du systéme
hydraulique:

Diameétre des briquettes:

Capacité aluminium:
Capacité acier:

30 kW

95 a 140 mm

max. 1200 kg/heure
max. 1600 kg/heure



Hocker Polytechnik GmbH
Borgloher Strafle 1
49176 Hilter a.T.W.
Allemagne

Téléphone: +49 (0)5409 405-0
E-mail: info@hpt.net

OF:A0

www.hoecker-polytechnik.de

POLYTECHNIK

Copyright Hocker Polytechnik GmbH  Sous réserve d’erreurs d’impression et de modifications techniques ¢ 2019/36 ¢ 91151521 « BrikStar iSwarf + M/MD



